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Przeguby, sprzegta, przektadnie 10

GN 3975

Przektadnie slimakowe

Korpus z aluminium

SPECYFIKACJA

Wykonania

« Typ A: Naped jednostronny

» Typ B: Naped ciagty

Obudowa

Aluminium

» Uszczelnione  w  celu
zanieczyszczen

+ powierzchnia anodowana na kolor naturalny AN

uniemozliwienia  dostawania  sie

Sruba przektadni ($limak)

Stal

Koto przektadni ($limacznica)

Mosiagdz

tozysko kulkowe

Stal

Uszczelniony (podkfadki uszczelniajace 2RS)

Zakres temperatur: -20°C do +60°C

INFORMACJE

Przektadnie $limakowe GN 3975 pozwalajg na przekazywanie
wysokiego momentu obrotowego przy swoich kompaktowych
wymiarach. Mozna w tatwy sposdb wykorzystac je w szerokim
zakresie zastosowan, takich jak: regulacja nachylenia lub zmiana
kierunku obrotéw watu.

Wiele otworéw montazowych pozwala na proste mocowanie w
dowolnym pofozeniu lub ustawieniu. Pofozenie katowe (wzgledem
siebie) wpustéw na watku czynnym i biernym moze by¢ dowolne.
Zaleznie od przefozenia przektadni, moze nie dochodzi¢ do
samohamownosci miedzy $limakiem a $limacznica, co oznacza, ze
mozliwe jest obrécenie kota slimacznicy w stanie spoczynku poprzez
moment obrotowy ze strony wyjsciowe;.

DANE TECHNICZNE

* Przyktad zastosowania (patrz strona )

« Wpusty DIN 6885-1 (patrz strona A16)

+ ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)

o

,,,,, =)
SRk

Wat napedowy

TP A i

s
+

t4 = Rowek wpustowy zgodnie z
DIN 6885-1

,_é‘lj
te=s— ¢
F iy

-4

Typ B

2 3/2025

aa
€elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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15
. a  Freelo b3 d2
Oznaczenie m1i zenie b1 b2 1S9 H7 d3 ds4 d5 de* d7 ds* h 1 12 I3 l4a m2m3 ms m5 mé m7 ms mo moo t1 t2 t3 t4 5‘3
przektadni i 16
GN 3975-20-A-12-5-AN 20 12 5 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425 225 26 2 138 16 183 434
GN 3975-20-A-12-13-AN 20 12 13 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425 225 26 2 138 16 183 422 17
GN 3975-20-A12-15-AN 20 12 15 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425 225 26 2 138 16 183 425
GN 3975-20-A12-18-AN 20 12 18 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425 225 26 2 138 16 183 426
GN 3975-20-A-12-23-AN 20 12 23 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425 225 26 2 138 16 183 428 18
GN 3975-20-A112-30-AN 20 12 30 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425 225 26 2 138 16 183 438
GN 3975-20-A-12-40-AN 20 12 40 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425 225 26 2 138 16 183 426 19
GN 3975-20-A-12-65-AN 20 12 65 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425 225 26 2 138 16 183 432
GN 3975-30-A-12-5-AN 30 12 5] 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 867 20
GN 3975-30-A-12-10-AN 30 12 10 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 882
GN 3975-30-A-12-17-AN 30 12 17 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 863
GN 3975-30-A-12-20-AN 30 12 20 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 86l 2
GN 3975-30-A-12-25-AN 30 12 25 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 869
GN 3975-30-A-12-34-AN 30 12 34 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 865 22
GN 3975-30-A-12-45-AN 30 12 45 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 870
GN 3975-30-A-12-64-AN 30 12 64 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 881 23
GN 3975-B
. Przeto- b3 d2
Oznaczenie mi . zenie b1 b2 d3ds ds de* d7 ds* h Ii Iz I3 lamzms ms ms me m7 ms momot t2 t3 t& 52 o
i6 przektadni i 4S9 H7 =
GN 3975-20-B-12-5-AN 20 12 5] 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425225 26 2 138 16 183 434 @
GN 3975-20-B-12-13-AN 20 12 13 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425225 26 2 138 16 183 432 —%
GN 3975-20-B-12-15-AN 20 12 15 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425225 26 2 138 16 183 440 _\@
GN 3975-20-B-12-18-AN 20 12 18 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425225 26 2 138 16 183 411 %
GN 3975-20-B-12-23-AN 20 12 23 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425225 26 2 138 16 183 414 E
GN 3975-20-B-12-30-AN 20 12 30 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425225 26 2 138 16 183 452 Q‘
GN 3975-20-B-12-40-AN 20 12 40 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425225 26 2 138 16 183 440 —go
GN 3975-20-B-12-65-AN 20 12 65 35 4 4 12 30 20 274 M4 42 M5 15 60 16 12 3 26 50 175 15 31 26 425225 26 2 138 16 183 447 (O
GN 3975-30-B-12-5-AN 30 12 5 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 883 g_
GN 3975-30-B-12-10-AN 30 12 10 40 4 5 14 30 25 274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 903 n
GN 3975-30-B-12-17-AN 30 12 17 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 880 _é\
GN 3975-30-B-12-20-AN 30 12 20 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 877 >S5
GN 3975-30-B-12-25-AN 30 12 25 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 885 ?_)D
GN 3975-30-B-12-34-AN 30 12 34 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 881 E
GN 3975-30-B-12-45-AN 30 12 45 40 4 5 14 30 25274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 885 o
GN 3975-30-B-12-64-AN 30 12 64 40 4 5 14 30 25 274 M5 55 M5 15 80 16 12 3 40 60 20 10 15 26 575 30 30 4 163 2 205 897

* Uzyteczna gtebokos¢ gwintu: min. 1.6 x ds / ds

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m 3/2025
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 3
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Przyktad zastosowania

Przektadnia stozkowa

Przekfadnia $limakowa

GN 3975 typ A

Przegub krzyzakowy
DIN 808

Przekfadnia $limakowa

GN 3975 typ B

GN 3971 Sprzegto kiowe
Wtasciwosci mechaniczne
Luz skretny na wale wyj$ciowym 1°+ 0.5°
Kierunek obrotéw watu Dowolne

Okres eksploatacji

Kierunek $ruby przektadni (Slimaka) W lewo

1000 godzin przy pefnym obciazeniu i predkosci obrotowej 500 obr./min,

przy zatozeniu, ze przekfadnia dziata przez 20% z kazdych 5 minut (warto$c¢ orientacyjna)
(I minuta pracy + 4 minuty przerwy) w temperaturze otoczenia 20°C

Konserwacja Nasmarowane trwale smarem statym, bezobstugowe

ml  Prze- Maks. wejsciowy moment obrotowy w Nm*  Maks. wyjsciowy moment obrotowy w Nm*  Strona wejsciowa Stronawyjsciowa Spra-  Sa-
fozenie wnos¢ moha-
prze- przy 100  przy 500 przy 1000 przy 100 przy 500  przy 1000 Maks. sita  Maks. Maks. sita  Maks. w % mow-
ktadni min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 p!'omie- sil_a p_romie- sil_a noéé

niowaw  osiowa  niowaw osiowa
N** w N*** N** w N***

20 5 2.9 2.3 1.7 10 8 6 200 200 500 500 70 -

20 13 2.1 1.8 1.5 15 13 11 200 200 500 500 56 o

20 15 1.5 1.3 1 12 10 8 250 250 500 500 52

20 18 11 0.9 0.7 11 9 7 250 250 500 500 55 =

20 23 0.9 0.7 0.5 10 8 6 250 250 500 500 50 -

20 30 06 0.5 04 85 7 55 350 350 500 500 45 =

20 40 0.35 0.31 0.31 55 4.8 4 400 400 500 500 39 X

20 65 0.24 0.2 0.2 4.5 3.8 3 500 500 500 500 29 X

30 5 54 4.9 43 19 17 15 400 300 800 800 70 -

30 10 34 31 2.8 20 18 16 400 300 800 800 58 =

30 17 2.2 19 1.8 17 15 14 400 400 800 800 46 -

30 20 1.7 16 14 15 135 12 800 400 800 800 43 =

30 25 1.3 1.2 11 13.5 12 11 800 800 800 800 41 -

30 34 12 11 1 12 1 10 600 800 800 800 29 =

30 45 0.9 0.8 0.8 105 9.5 9 700 600 800 800 25

30 64 0.5 04 0.3 8.5 75 6 700 600 800 800 27 X

* Predkos$¢ strony wejéciowej
** przy sile osiowej =0
*** przy sile promieniowej = 0

Instrukcja montazu

Podczas montazu nie nalezy wywiera¢ sity na korpus ani tozyska. Zalecane jest uzycie gwintowanych otworéw ds w wale. Zalecane jest uzycie
odpowiedniego sprzegfa w celu kompensacji przesuniecia watu zwigzanego z wykonaniem oraz tolerancji bicia, a takze w celu wyttumienia
drgan i wstrzasoéw.
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



